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■ 任务一：部件拆卸与零部件清理、清洗及检测

1.选择合适的工具完成液压传送机Ⅰ轴变速部分传动机构的拆卸工作，具

体如附图所示；

2.对轴承、轴等配合及安装表面进行清理、清洗；

3.测量出调心轴承内孔、大小链轮内孔直径；

4.测量出与调心轴承、大小链轮相配合轴的轴径部分尺寸，并判断配合性

质。

■ 任务二：Ⅰ轴变速部份传动机构的装配、调试与检测

1.确定合适的装配工艺及方法；

2.选择合适的工具并使用正确；

3.所有的螺钉安装正确（垫片、弹簧安装完整），锁紧要可靠（按表示预紧力矩

锁紧）；

注：测力矩扳手无法测量的，M6 螺纹只加腕力，M8 的加腕力、肘力参考预紧力

矩锁紧螺母。

4.测量出轴 2 的轴向窜动值；

5.分别调整轴 1、轴 2 的等高，允差≤0.05mm；

6.两链轮侧面共面直线度允差≤0.15mm；

7.传输带对中调整，固定端锁紧可靠；

8.调节两链轮中心矩，链条非工作边的下垂度在 5%-10%之间；

9.用对中仪完成减速器与Ⅰ轴联轴器的对中检测，保证偏移量 ≤± 0.03mm、

倾斜度≤±0.02/100mm， 单脚垫片不允许超过 4 片，且垫片叠放整齐，并按要

求完成对中报告并进行打印。

序号 螺纹公称直径（mm） 预紧力矩（N.m）

1 6 10-12

2 8 18-21

3 10 30-33



■ 任务三：设备试运行检查

1.传输带系统安装正确、可靠；

2.所有安全罩安装到位可靠；

3.开机前检查；

4.设备连续运行 3min，并进行油管泄漏、减速箱振动检测。

一、设备拆卸、装配调试现场过程任务表

任务 序号 项目描述 项目要求 备注

任

务

一

1

按要求完成零

部件的拆卸

 符合图样所示拆卸要求

 工具使用正确

 零部件摆放整齐

2
零件的清理清

洗

 轴承内孔清理、清洗

 配合轴径部分清理、清洗

3

配合孔、轴的测

量与检查

 调心轴承内孔直径 、

 链轮内孔直径 、

 与调心轴承配合轴直径

 配合性质： 、

 与链轮内孔配合轴直径 、

 配合性质： 、

4

减速箱与轴 1

对中

 M6、M8、M10 螺栓安装正确

 锁紧力矩正确（力矩未达要求，对中不得分）

 用对中仪对中、填写对中报告并输出

5 轴 1 等高

 M10 螺栓安装正确

 锁紧力矩正确（力矩未达要求，此项不得分）

 允差≤0.05mm 实测值：

6 轴 2 等高

 M8、M10 螺栓安装正确

 锁紧力矩正确（力矩未达要求，此项不得分）

 允差≤0.05mm 实测值：

7 轴 2 窜动量
 锁紧力矩正确（力矩未达要求，此项不得分）

 实测值：



二、联轴器对中过程记录

注:表中标有“ ”形标志的项目需裁判确认，参赛选手须举手示意，由裁判确认后有

8
轴1与轴2 中心

矩

 锁紧力矩正确（力矩未达要求，此项不得分）

 用钢直尺测量，中心距：

9 链轮对中
 锁紧力矩正确（力矩未达要求，此项不得分）

 链轮两侧面共面直线度允差≤0.15 实测值：

任

务

三

10 传输带对中调整  传输带对中调整正确，张紧轴锁紧可靠

11 安全罩安装

 联轴器安全罩安装正确可靠

 链轮安全罩安装正确可靠

 罩壳与其他零部件无干涉，间隙均匀

12 试运行

 试运行 3min 无明显异响

 无泄漏

 振动数值在要求之内(赛后统一检测)

任务 序号 项目描述 项目要求 备注

减速

箱与

轴Ⅰ

连轴

器对

中过

程记

录

1 对中仪安装
 对中仪安装可靠、固定到位

2 S、M 端选择
 S端： M端：

3
对中仪系统参

数设置

 偏移量（联轴器中心）：

 倾斜度： /100mm

4

对中仪测量数

据设置（见附

图）

 A: B:

 C: D:

5
调整后最终对

中测量结果

 垂直方向：角度偏差: 径向偏差:

 水平方向：角度偏差: 径向偏差:

6 对中报告打印
 申请由技术人员打印对中报告，选手在打印的报告上签字

（所有数据以对中报告为准）



效。标有“ ”形标志的，表示无需裁判确认的项目。

附图：

M M

尺寸A 数据 尺寸B 数据

M

M

尺寸C 数据 尺寸D 数据

拆卸完成附图：
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